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1. Mita riskin vähennyskeinoja on kaytettavissa sallitun riskitason saavut- 
tamiseksi prosessiautomaation elinkaaren alkuvaiheessa? Miten priori- 
soisit nämä? Mita keinoja on kaytettavissa sen osoittamiseksi, että sal- 
l i t tu  riskitaso on saavutettu? 

2. ATEX-lainsäädännön mukaan räjähdysvaaralliset t i lat  jaetaan kuuteen 
tilaluokkaan. Kuvaile miten luokitus määräytyy. Mita vaatimuksia eri  ti- 
laluokat asettavat eri  t i loihin asennettaville sähkölaitteille? 

3. Mita tarkoitetaan turvallisuuden eheystasolla? Mita keinoja on  määrit- 
tää eheystaso automaatiotoiminnoille? 

4. Mita on otettava huomioon prosessinohjaajan tehtävän jaossa ja  mitkä 
keskeiset teki jät hankaloittavat sitä? 


