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1. On-line mittauksilla voidaan saada automaatiojarjestelmain tietoa prosessin tilasta.
Kuvaile (esim. yhtdléiden avulla), mita tarkoitetaan

a) yhden muuttujan mittaamisella

b) muutosnopeuden mittaamisella, ja

c) kiihtyvan muuttujan mittaamisella.

2. Modernisoitaessa konejdrjestelmdd kayttéhenkildiden tydtehtdvit muuttuvat,
Mitk3 tekijdt voivat heikentdd kayttoturvallisuutta?
Miten analysoit muutosten vaikutusta kdyttoturvallisuuteen?

3. Mitd tarkoitetaan jaljitettavyydelld validoinnin (kelpuutuksen) yhteydessi? Mikd on

4. Mita on huomioitava prosessin ohjaajan tehtadvien aliokaatiossa ja miksi?

5.Mikd on PI-kaavioiden merkitys turvallisuuden kannaita laajassa laitossuunnittelupro-
jektissa? Mainitse muutama PI-kaaviossa esitetty merkitty laite tai toiminto ja kerro
mitenne liittyvit prosessiturvallisuuteen. Mikd prosessiteollisuudessa yleisesti kdytossa
oleva turvallisuusanalyysimenetelma perustuu yleensd PI-kaavioon? Kuvaille ko. analyy-
simenetelmaa lyhyesti.



