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Tentti koostuu kolmesta osiosta:

L 12 monivalintaa (4 1p)
IL 6 kisitteen médrittelyd (4 2p)
1L 2 esseetd (4 6p)

Jokaisen osion maksimipisteméfri siis 12p. yhteensd max 36p. Alustavat lapéisyvaatimukset
osittain ovat seuraavat:

L 5p
IL 4p
I1I. 3p

ja yhteensi koko tentissd min. 16p

Monivalintakysymykset vastataan oheiselle optisesti luettavalle lomakkeelle mallin mukaisesti: Ali
ylitd reunaviivoja.

MALLI

Kysymyspaperinipussa on vield kuusi taustatietokysymysté, jouhin vastaaminen vapaaehtoista.
Naihin kysymyksiin vastataan optiselle lomakkeelle kohdasta 13 eteenpéin.
Naistd vastauksista ei anneta pisteitd :-)

Muista merkitéi nimesi ja opiskelijanumerosi jokaiseen paperiin, Myés optiseen
lomakkeeseen. Ali irroita papereita nipusta. Kaikki paperit on palautettava.
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I Monivalintakysymykset. (12p.) Vain yksi oikea vastaus / kysymys.

1. Capacity may be changed by
a) increasing the motivation of production employees
b) improving the quality of the material and the work in process
¢) changing marked demand
d) all of the above are correct
€) only a and b are correct

2. Miki seuraavista aiheuttaa paineita varastojen kasvattamiseen?
(2)) Tarve vihentid hankintojen kokonaiskustannuksia
b) pienet varastointikustannukset
¢) suuret asetuskustannukset
d) asiakaspalvelun haluttu taso

3. Mikii seuraavista viiittimisti on oikein

a) Lipdisyajan lyhentiminen kasvattaa tuottavuutta, koska vaiheajat lyhenevit

b) Lipdisyajan lyhentdminen perustuu suurelta osin sen erilaisten odotusarvojen
lyhentdmiseen tai poistamiseen

c) Lapéisyaikaa ei voi lyhentdd, jos vaiheaika riippuu koneen tyoskentelynopeudesta

d) Lipdisyajan lyhentimiseksi kannattaa yhdist44 eri valmistuserid asetusaikojen
minimoimiseksi

e) Ldpiisyajan lyhentiminen lisdd laatuvirheitd lisd&ntyneen kiireen johdosta.

4. Which is the first stage in the project management model?
a) Understanding the project environment
b) Project control
c¢) Project planning
d) Project definition

5. Tydsuunnittelun tulisi ottaa huomioon:
a) kuinka vaivattomasti ty$ on tehtdvissi
b) tySympéristd
¢) tyontekijoiden sosiaaliset ja emotionaaliset tarpeet
(d)) kaikki edelld mainitut

6. There are four perspectives on operation strategy. The term core competition is closely
associated with perspective?
Operations resources perspective
b) Bottom-up perspective
c) Market requirements perspective
d) Top-down perspective
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7. JIT-tuotannossa toimittaessa tuotannon kasvua saadaan:
a) kasvattamalla varastoja
b)) pienentimalla toimitusfrekvenssia
€) lisddmalla toimittajien lukumairaa
d) kayttimalld nykyaikaisia lastausmenetelmis
e) mik#in niisti ei auta

8. Mikii seuraavista on eris jatkuvan parantamisen peruskomponenteista?
) AT
¢) PDCA
d) BPR
@ ei miki#n ylld olevista
9. How is cycle time computed?
units required per day divided by working time per day
b) units required per day multiplied by working time per day
¢) working time per day divided by units required per day
d) working time per day multiplied by units required per day
e) none of the above

!0. Information needed to calculate breakeven point includes:
a) profit, fixed cost
b) selling price, variable costs, fixed costs
c¢) selling price, variable costs
d) contribution
e) variable costs, fixed costs

11. Kehittynyt laatujéirjestelmi niyttiisi olevan strateginen ase markkinaosuuden
kasvattamisessa. Laadun parantaminen vaatii kuitenkin ponnistelua ja resursseja. Miki
seuraavista kustannuksista kasvaa laatua parannettaessa?
Ennaltachkiisyn aiheuttamat kustannukset
& Tarkastuskustannukset
¢) Sistiset virhekustannukset
d) Ulkoiset virhekustannukset

12. Process capability

a) is a way of determining whether random causes of variation may cause
unacceptable products to be produced

b) is a method to determine the common causes of variation

c) is a unit of output that falls within the acceptable range

d) is a method that can be used to identity ways of decreasing the impact of chanc
causes of variation on process output

e) is a method that can be used to measure the natural variation of a process.



TAMPEREEN 2901010 Tuotannonohjauksen tentti 08.12.2003

TEKNILLINEN Nimi
YLIOPISTO Op. n:0
Teollisuustalous

II Miirittele lyhyesti seuraavat termit (pelkki suomennos ei siis riité)

a) Order-winning factors (2p.) .
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b) Simultaneous engineering (2p)

c) Dependant demand (2p)
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d) Yield management (2p.) ,
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¢) Mudster Production Schedule (2p.)

f) Operating characteristic curve (OC-curve) (2p.)
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III Esseet. Vastaa molempiin.

a) Hyviin layoutin tunnusmerkit (6p.)
(What makes a good layout?)

1) JunolliSuus - /Le/?é /cluttlub,q A QA F1E ke k e

"(/l 3“"/"—“"”‘\/?7“- "L{“(— 7(‘/1 '—)17‘1«(,\. 3 {//77(1,72—’/7(4 alien /né\;f/77< L C 110‘7
L4 T aklasdon S0l SN é'ffC‘ ucmm v
Lt—w(f/né (NTa "é_z“l"\) o ac

;:5//{&.# rraad, v/?t’_‘/t:/ e SC UU;»/& .

& | ek jsdaaary kG el S (/‘L/'EC»(O-SLJ\\(T%S'\Q
g "

5,)!/& ‘7 /""( (o e clen Valitrrta Afedope §
L.

6)@1{//@@7‘ S )'-"/'07 rRlfu e effa Siivous I,‘c Lj( (6\/3'1—(1 S CL_\/-{Z{L
L [ 7

N
7/} 7‘,'/(@/&@,742 yleensc. e azbyh !

677%% an 1A mMEr) _[CUSTR VUAS -- /'uj,,,, @57
e 22%. o 75

b) Tuotannon keskeiset tavoitetekijit (6p.)
(Operations performance objectives)
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