TTKK
Paperinjalostustekmiikka

33515 PAPERINJALOSTUSTEKNIKKA |
Tentts 9.4.2001

1. Adheesioon vaikuttavat tekijit ja adheesiota cdistivat menetelmat
ekstruusiopitillystyksessd. 10p.
2. Mirk#laminointitekniikka. Kiiytetyt adhesiivit. 10 p.

3. Rastita oikein/véidrin viittimille. Oikes vastaus +1 ja vidri/tyhji vastaus 0 pistetts,

Vantdmai

oikein

vAArn

Isotaktisessa poiymecerissa kaikki substituentit (esim. metyylirvhimat PP:ssa)

ovat hiiliketjutason samalla puolella.

Kua nesteen pintaenergis {(~jinnitys) suvrenee, se kastuttaa huonomimin

kiinteiin aineen pintaa.

Tarraluminaattiadhesiivina ei voida kayttad vesipohjaista dispersiota,

Ekstruusiopdillystys PE-LI)n (hapettuva nuovi) ilmavihid nostamalla

voidaan parantaa adhecsiot, erityisest Jos ratanopeutts nosieigan.

Kun dispersia apphkoidaan rataan vastapiiviilin pyoriviillii nostotelalla,

tupahtuu ns, filmibalkeaminen (-palstaulwmineny,

Dispersiopddltystettyfen tnttciden L't'hdcl].cuupdI]ﬁxcruiunissa (repulpiog),
dispersiopéiliyste paistetaan silnleilld, iotta se i pidse paperikoneelic asti ja

aiheuta ndin ollen esim. tahmaongelnia.

Ns, keinutelaa kliytetiiin radan kiintéon.

Ekstruuderin sihtipakan (screenpack) valinnalla voidaan nostaa muavisulan

painctia.

Ekstrousiopdil]ysteen haju- ja makuongelmat johtuvat usein sitd, clii riittivan

adheesion saamiseksi joudutaan ajumaan korkeilla sulalampétiloilla.

Keskidvetoista (kiinnijrullainta kutsutaan myos ns. Pope-rullaimeksi




