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1. Vastaa risti ruutoun oikein/véirin. 1p./vastaus. Max 15p.

~Ty"

VAITTAMA OIKEIN | VAARIN
1. Paillystettyjen hienopapereiden hiokepitoisuus on ~/
yleensd > 60%.
2. LWC-linjalla on tasoituskalanteri ennen 1. pallystys- N
asemaa.
3. Kaoliinin muototekiji on 1,5-2,1.
4. CaCOs:n partikkelikoon kasvaessa paperin vaaleus .
heikkenee. -
5. Paperin opasiteetti on riippumaton pastan sideaine-
6. Paperin vetolujuus ja murtoty® korreloivat rainan katko- S
frekvenssin kanssa.
7. Saidettdvilld listakengilld voidaan tehostaa formeritelan .
jalkeistd vedenpoistoa kitaformerilla. -
8. Pastan rakenneviskoottisuus on ldmpétilariippuvainen.
9. Kun pasta sisiltii moniarvoisia kationeja (Ca™ Mg jne)
niin silli ei ole vaikutusta koneen ajettavuuteen.
10. Pastan tehollinen massavirta terille on suoraan verran-
nollinen patopaineeseen.
11. Terikuiman pienentiminen 40°—»3° vaikuttaa lineaarisesti S
hydrodynaamiseen voimaan terilli.
12, Teriipiillystys soveltuu erityisesti syviipainopaperille. X
13. Séahko-IR-kuivattimien etuna on niiden hyva hydtysuhde
ja alhaiset energiakustannukset.
14. Paperin opasiteetti kasvaa viivakuorman kasvaessa super- <
kalanterilla. '
15. Hienopaperikoneella esipdillystys tapahtuu yleensi terd-

paillystyksend.

2. Kérkikulman vakiosaitdjarjestelmé. Projisoi lisdksi menetelméin toimintaidea

linjan ylosajossa (kuorma nousee) ja jatkuvassa ajossa (aika-akselilla).

3. SymSizer (filminsiirtotekniikka) pigmenttipdallystyksessi.

15p.

15p.




