TTY / Muovi- ja elastomeeritekniikka

MOL 5500 MUOVIKOMPOSIITTIEN SUUNNITTELU JA
TESTAUS

Tentti 19.03.2008 / Jyrki Vuorinen
Vastaa korkeintaan neljién (4) kysymykseen! (Huom. Kysymyksid on yhteensé 7)

@ Kerroslevyrakenteiden vaurioituminen
; 2 Pultti- ja niittiliitokset komposiittirakenteissa: suunnittelunidkdkohdat
@ Komposiittirakenteet laivoissa

4. Leikkauslujuuden midrittdminen: eri menetelmien edut ja haitat

5. Yhdensuuntaiskuitulujitetulla levylle tehtiin vetokokeet modulien mégrittdmiseksi.
Venymdluiskat oli liimattu koekappaleisiin alla olevan kuvan mukaisesti. Jénnitys oy oli
kummassakin kokeessa 20 Mpa. Laske levyn modulit (Ex, Ey, Gxys, Vxy ja Vyx)-




6. a) Kuvaile puristusmodulien mittaustapahtuma.
b) Laske lujuudet ja —modulit (kappaleen leveys 10mm, paksuus 2mm).
Kaavat:
P
P L

wh
where:
F** = laminate compressive strength, MPa [psi],
P, = maximum load to failure, N [Ibf],
w = specimen gage width, mm [in.], and
h = specimen gage thickness, mm [in.].
FS o= Pa=by
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where:
E° = compressive modulus, MPa [psi],
Pi = load at exl, N [lbﬂ,
P, = load at €,,, N [Ibf],
€., = actual strain nearest lower end of strain range used,
€, = actual strain nearest upper end of strain range used,
w = specimen gage width, mm [in.], and
h = specimen gage thickness, mm [in.]
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7. Mitkd ovat Youngin modulit, Poissonin vakiot ja limpolaajenemiskertoimet epoksi / 60%
lasi laminaatille, kun laminaatissa on 60% 0° kuituja, 10% 90° kuitua, 15% +45° ja 15% -

45° kuitua?

Table 5.14 Glass/Epoxy Laminate: V; = 60%, Ply Thickness =

0.13 mm
percentage
of 90° plies
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