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1. Tehotiheys ja sdteen vaikutusaika eri lasertydstoprosesseissa.
2. a. COy poikittausvirtauslaserin periaate ja tdrkeimmit komponentit.
b. Mik on polttopisteen halkaisija CO, -laserilla, kun polttovili on 200 mm, M? on
2.0 jakollimoidun séteen halkaisija on 20 mm?
3 a. Suojalasien merkinnit ja suojausluokat.
b. Millaisia ovat UV-lasereiden aiheuttamat vaarat silmélle?

4. Polttopisteen paikan vaikutus hitsaukseen.

5. Laserkarkaisun prosessiparametrit ja niiden vaikutus karkaisusyvyyteen.
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